FireSec® BIRKE Sperrholzplatte
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DETDS0763-CPR-6122
Version 230419

Verwendung als Holzwerkstoff im Bauwesen harmonisiertes Bauprodukt, gem. DIN EN13986 fiir die Innenverwendung als nichttragenden Baustoff im

Trockenbereich als Wand- und/oder Deckenbekleidung unbeschichtet, als schwer entflammbarer Baustoff gem. DIN EN13501-1.

Grundlage: Bauproduktenverordnung Nr.305/2011 vom 09.Mérz 2011

Zertifikat der Leistungsbeschreibung 0763-CPR-6122 Materialprifanstalt Brandenburg, Eberswalde

Konformitédtsbescheinigung nach System 1

Baurechtliche Verwendung in Versammlungsstatten, 6ffentliche Geb&dude, Sporthallen, Industriebau, Messe- und Eventbau, Theater, u.v.m.

DoP/Leistungserklarung Hersteller: natur unbeschichtet DEDoP_0763-CPR-6122

BIRKE (BI) Betula spp.

Birke-Sperrholz; Mulitplex-Platten; FireSec Sperrholzplatte, FireSec Plywood

78183 Hufingen, Deutschland
max. 700 kg/m?3

y=0,17 W/mK

88 (218) u

gem. EN13986
gem. EN13986

o= 0,10 fir Frequenzbereich 250- 500 HZ
a= 0,30 fir Frequenzbereich 1000-2000 HZ
El

Innenbereich GK1 und GK2 gem. EN335; EN636; EN13986

gem. EN13986
gem. EN13986

Platten NSI nicht sichtbar (NSI) Konstruktive Platte. Tragerplatte mit Schalfurnier Klasse II/Ill fir den nicht sichtbaren Bereich. Bei
Fragen zur Bearbeitung wenden sie sich an unsere Anwendungstechnik!
Sichtseite Klasse Il bis 11 Mehrkomponenten gem. EN635-1/635-2
Rickseite Klasse 11 bis IV Mehrkomponenten gem. EN635-1/635-2
(I bis 11l entspricht in etwa BB/WG (Sortierung der Hersteller))

Deckfurnier Birke

max.5% der Plattenanzahl durfen auf der Sichtseite/Ruickseite Fehler der nachst schlechteren Sortierung enthalten
Tragerplatte: NSI koch- und wetterfester Phenolharzleim (WBP,BFU) verleimt (EN314-2 Klasse3; DIN68705-3 BFU100)
Platten sind nicht fiir die Fertigung von maBhaltigen Bauteilen konzipiert.
FireSec-Produkte sind sichtbar(blaue Markierung) oder unsichtbar als FireSec-Produkt gekennzeichnet, um eine Identifizierung zu erméglichen.
Deckfurniere auf Vorder- und Riickseite werden in den Auftragsbestdtigungen hinsichtlich Holzart und Qualitat beschrieben.

Toleranzen
Nenndicke [ Verwen- Breite Lange Dicke min Dicke max Norm
[mm] dung [mm] [mm] [mm] [mm]

6,00 NSI 1250 2500/ 3000 6,00 7,10 EN 315

9,00 NSI 1250 2500/ 3000 8,90 10,00 EN 315
Lidnge/Breite [mm/m] +/-5,00 EN 324-1
Rechtwinkligkeit [mm/m] +/-3,00 EN 324-2
Kantengeradheit [mm/m] +/-4,00 EN 324-2

Dichte +/- 10% EN 323

* andere Abmessungen auf Anfrage

** Platten werden ungeschliffen, nicht kalibriert ausgeliefert.

Platten werden im Uberwachten Vakuum-Kesseldruckverfahren mit einer hochdosierten Brandschutz-Salzlosung allseitig behandelt, um aus einem
normal entflammbaren, einen schwer entflammbaren Baustoff herzustellen. Danach ist eine technische Trocknung der Platten erforderlich. Beachten sie
hierzu "Allgemeine Hinweise"

Nach MwTB 2017/1 A 2.1.2 + Anhang4, schwer entflammbar (Herausgeber DIBt, Berlin)

Nenndicke | Holzart nsi si mit mit Glimmverhalten gem. EN 16733 geprift
[mm]  |Deckfurnier| roh roh Perforierung | coatINT
Klassifizierungsberichte gem. 6,00*  Birke B-s2,d0 B-s2,d0 - - JA
EN13501-1 9,00%  Birke B-s2,d0 B-s2,d0 - - JA
* die zum Produkt gehérende Leistungserklarung/DoP beachten!

siehe Tabelle

Die Werte finden Sie auf der Leistungserklarung (DoP) der jeweiligen Artikel

Fragen sie unsere Anwendungstechnik

Die Platten werden mit einer Holzfeuchte von < 12% ausgeliefert. Die elektrische Leitfahigkeit wird bei herkémmlichen MeRgeraten durch das
Brandschutzsalz gestort, und das MeRergebnis verfalscht. Holzfeuchtemessung an FireSec-Produkten kénnen nur mittels der Darrmethode durchgefiihrt
werden.

Die Ware darf nur im Trockenen(ideal t=18° RLF 55% ergibt eine Ausgleichsfeuchte von ca.10-11%) gelagert und verwendet werden. Bis zum Verbau
mussen die behandelten Produkte trocken gelagert und transportiert werden. Ein ,Auffeuchten” des Holzes und Feuchteschwankungen des
Umgebungsklimas sind zu vermeiden. Die impragnierten Holzer sind nach der Behandlung vor Nasse(Regen)und Staub zu schiitzen. Es darf keine Gefahr
der Auslaugung durch Wasser und Feuchtigkeit bestehen.

Bei der Bearbeitung von brandgeschiitztem Vollholz und Holzwerkstoffen ist die erhéhte Abrasivitdt an Schneid-oder Fraswerkzeugen zu beachten!
Spane und Reste? Siehe "Entsorgung"

sdagen Die Platten kénnen mit tblichen Stich-und Kreissdgen, mit gehdrteten Sagezdhnen, zugeschnitten werden. Aufgrund der
Abrasivitat ist mit ca. 30% geringeren Standzeiten gegenuiber unbehandelten Platten zu rechnen.

schleifen Furnierschliff bis zu 0,2mm mdoglich. Hohere Abnahme der Dicke bitte mit der Anwendungstechnik kldren! Durch die
eingebrachten Brandschutzsalze nutzen sich Schleifbander schneller ab. Zu feuchte Platten fihren schnell zum Zusetzen
der Schleifbdnder und Brandspuren auf dem Plattenmaterial.

bohren/frasen Kleine Fasen/Rundungen/Bohrungen an der formatierten Platten beeintrachtigen das Brandschutzziel nicht.

perforieren/schlitzen FireSec-Birke-Sperrholzplatten perforiert/geschlitzt fir Dicken 6-9mm aktuell nicht geprift. Zu den vorhandenen
Klassifzierungsberichten fragen sie bitte die Anwendungstechnik.

Verleimung zu Bauteilen oder belegen mit Furnieren/Schichtstoffen stort die vorhandenen Klassifizierungsberichte gem.
EN13501-1. Fragen sie unsere Anwendungstechnik. Fiir die Verleimung sollten mindestens PU-Leime oder besser

verwendet werden. Zu Verleimungsfragen auf mit Brandschutzsalz behandelten Holzprodukten nehmen sie bitte Kontakt

verleimen
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mit ihrem Klebstofflieferanten auf.

Deckfurniere anderer Holzarten sind technisch moglich. Fragen Sie unsere Anwendungstechnik.
HPL/CPL HPL-/CPL- Kaschierungen sind aktuell nicht geprift.
aktuell keine Verbundprifung mit coatINT durchgefiihrt. Verbundprifungen mit coatINT liegen fur die Plattendicken 12mm und dicker vor. Fragen Sie
unsere Anwendungstechnik.
coatINT® Coating-System fir die Innenanwendung, bestehend aus Grundierung, Grundlack/ Decklack. Details bei der Anwendungstechnik erfrage
Fragen sie unsere Anwendungstechnik zu den Moglichkeiten
Ublicherweise werden die Plattenwerkstoffe auf einer ausreichend dimensionierten Unterkonstruktion aus Holzrahmen (schwer entflammbar) oder
Metallstandern, wie sie im Trockenbau ublich sind, mechanisch befestigt. Verklebung auf Unterkonstruktion (PU-Leim) zusatzlich moglich
Brandprifung mit Hinterliiftung < 40 mm Holzunterkonstruktion (B-s2,d0) oder Metallunterkonstruktion.
Plattenrander stumpf gestoRen.
In trockenen Raumen sind Ublicherweise galvanisch verzinkte Schrauben fiir die mechanische Befestigung ausreichend. Verklebung auf
Unterkonstruktion (PU-Leim) zusatzlich moglich.
Rohplatte Formaldehydklasse  E1 Einstufung der Rohplatte bei der Herstellung
Brandschutzsalz Zusatzlich zu den holzartspezifischen Inhaltsstoffen, wurde das verwendete Brandschutzsalz untersucht.
GemaR Untersuchungsbericht vom 16.12.2015 des Bremer Umweltinstitut, werden die "Anforderungen des
Ausschusses zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten (AgBB, Stand Mai 2012) an die VOC-und
SVOC-Emissionen im Priifkammertest erfullt"
Das gepriifte Birken-Sperrholz mit zusatzlichem Coating coatINT, erfiillt auf Basis dieser Emissions-
untersuchung die Anforderungen an die Emissionen von VOC und SVOC nach dem Priif- und Bewertungs-
schema des Ausschusses zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten(AgBB) bzw. den Grundsatzen

furnieren

Verbundpriifung fir 18mm!

der MwTB_Anhang 8. Kammerpiifung nach DIN EN 16516:2020-10
glatte Platte | perf 8/X
Parameter Anforderungen Anforderung Anforderung
MVVTB Anhang 8 eingehalten? eingehalten?
[mg/m?] L3467 FM L3823 FM
Nach 3 Tagen
TVOC,,., <10 Ja Ja
Summe Kanzerogene <0,01 Ja Ja
Nach 28 Tagen
TVOC,,., <1,0 Ja Ja
Summe svoc' <01 Ja Ja
R-Wert <1 Ja Ja
Summe VOC ohne NIK <01 Ja Ja
Summe Kanzerogene <0.001 Ja Ja
A iak <0,1 Ja Ja

Solange das Brandschutzsalz bei impragnierten Holz und Holzwerkstoffen wahrend der Lagerung, des Transports, der Bauphase wie auch im verbauten
Zustand Uber die Dauer deren Verwendung von einem Verlust an Feuerschutzsalz geschiitzt sind, bleibt die urspriingliche, schwer entflammbare
Wirksamkeit, unvermindert erhalten.

EN 16755 Prifbericht: (WPA/PAS/FR201802) Wood Protection Assosiation (England)

gem.Verordnung Uber "Anforderungen an die Verwertung und Beseitigung von Altholz (Altholzverordnung- AltholzV)*), vom 15.August 2002
(BGBI.IS.3302). Danach sind die brandschutzbehandelten Vollhélzer und Holzwerkstoffe fiir die Innenanwendung, behandelte Holzabfalle der
Altholzkategorie A Il (ohne Holzschutzmittel) zuzuordnen. Abfallschliissel 030105. Die Holzabfélle kénnen an den ortlichen Abfallzentren/Wertstoffhofen
in die entsprechenden Container gegeben werden. Durch die Brandschutzbehandlung werden keine Stoffe in das Holz eingebracht, die die Kriterien fur
Gefdhrlichkeitsmerkmale erfiillen. Es handelt sich nicht um einen "geféhrlichen" Abfall im Sinne der AltholzV. Diese Einstufung kann sich bei
ergdnzenden Behandlungen mit zusdtzlichen Produkten z.B. Anstrichen, andern und bedarf ggf. einer neuerlichen Bewertung.

PEFC/FSC Holz aus nachhaltiger Waldwirtschaft (die meisten unserer Produkte sind zertifiziert; bitte konkret anfragen/bestellen)

Platten werden mit der guten Seite/bessere Qualitdt nach oben, gestapelt. Oberste Platte gedreht (Schutz vor Beschddigung). Pakete werden ohne
Stretchfolie paketiert.

I Platten sind nicht fiir den Bau von Mébeln oder dhnlich maRhaltigen Bauteilen konzipiert. Kénnen dort zwar Verwendung finden, aber es ist aufgrund
von Maltoleranzen und Krimmung, insbesondere bei NSI-Ware, mit einem erhéhten Ausschuss zu rechnen. Durch den KD-Prozess bedingt, kann es an
den Plattenrandern, bei der NSI-Ware, zu einer "Knochenbildung" kommen. Es kénnen sich Furnieriiberlappungen (Uberleimer)aus dem
Plattenquerschnitt an der Plattenoberfldche abzeichnen. Durch die Ricktrocknung kénnen sich Stapellatten/ Stapelrahmen abzeichnen oder
eindriicken.

HOLZ oder Holzwerkstoffe sind Naturprodukte mit spezifischen Unterschieden in Aussehen und Eigenschaften, auch innerhalb der Holzart. Unterschiede
bestehen hinsichtlich der Holzqualitat, Struktur, Sortierung, Astigkeit und Eigenfarbe. Insbesondere bei der Erstellung von Mustern fir die Profil- oder
Farbfreigabe ist zu beachten, dass neben den vorstehenden Hinweisen, Muster meist von Hand erstellt werden. Im Vergleich zu maschinell gefertigen
Oberflachenbeschichtungen kann es auch deshalb zu gewissen Farbton-, Glanz- und Deckgradabweichungen kommen, die toleriert werden mussen.

| Die Kesseldruckimpragnierung erfolgt nach einem festgelegten Verfahren. Das Chargenprotokoll dokumentiert die durchschnittliche Einbringmenge je
Charge. Abweichungen sind technisch bzw. durch die verwendete Holzart/Holzwerkstoff bedingt zu tolerieren. Fiir den Verzug und
Verleimungsprobleme bei Vollholz und Holzwerkstoffen, Reduzierung der Tragfahigkeit und prozessbedingte Oberflachenfehler kénnen wir keine
Gewidhrleistung Ubernehmen. Vorkommende, oberflachliche Salzriickstdnde kénnen mit einem Tuch oder feinen Besen entfernt werden. Bei
nachtraglichen Beschichtungen gelten besondere Bedingungen. Hier sind die Technischen Merkblatter der Coating-Hersteller zu berticksichtigen und

maRgebend.
! Das Imprégniergut wird gem. EN 13501-1 oder DIN 4102-B1 nach den MaBgaben der Prifzeugnisse behandelt. Spatere Oberflachenbehandlung wie

schleifen, nachhobeln oder dhnliches bedingen, dass die erforderlichen Einbringmengen nach DIN EN 13501-1 oder DIN 4102-B1 nicht mehr vorhanden
sind! Hierbei entsteht die Gefahr des Verlustes der Brandschutzeigenschaften des Imprégnierguts! Bitte fragen sie in diesen Fallen generell bei der
Anwendungstechnik nach! Siehe auch "Coating/Anstrich"

| Haben Sie Fragen zum verwendeten Brandschutzmittel und fur detaillierte Informationen zu unseren Produkten setzen Sie sich mit unserer
Anwendungstechnik in Verbindung. Diese Information, sowie unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche entsprechen
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Anderungen behalten wir uns jederzeit vor!

FireSec® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Holz- Briiner GmbH, Braunlingen
coatINT®/ coatEXT® sind eingetragene Warenzeichen der Holz- Briiner GmbH, Braunlingen

Holz- Briiner GmbH

FireSec HOLZ BRANDSCHUTZ
Lange Steig 3

D- 78199 Bréunlingen

Tel: +49 771-9209-0
info@firesec.com
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